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KONTINUIERLICHE
PRODUKTIVITAT
ZU NIEDRIGEN
BETRIEBSKOSTEN

Bei vielen Produktionsprozessen ist Niederdruckluft
fir einen ungestorten Ablauf der Produktion
unerlasslich. Unsere gesamte Produktpalette olfrei
verdichtender Niederdrucklésungen vereint hohe
Zuverlassigkeit mit Energieeffizienz und bietet eine
100 % zertifizierte Versorgung mit 6lfreier Druckluft
fir ein breites Spektrum industrieller Anwendungen.




Storungsfreie Prozesse

Besonders in rauhen und staubigen Umgebungen ist eine
zuverlassige Versorgung mit Druckluft entscheidend fiir einen
storungsfreien Produktionsprozess. Jeder ZE/ZA-Kompressor ist
so konstruiert und gefertigt, dass er die ISO 9001-Zertifizierung
erfiillt. Der komplett gekapselte IP55-Motor ist fiir Dauerbetrieb
mit héchster Zuverlassigkeit in staubigen und feuchten
Umgebungen ausgelegt.

Reduzierte Energiekosten

Energiekosten konnen bis zu 80 % der Lebenszykluskosten
eines Kompressors ausmachen. Uber 40 % der gesamten
Stromkosten eines Fertigungsprozesses konnen durch das
Erzeugen von Druckluft entstehen.

Die Baureihe ZE/ZA entspricht der Norm ISO 14001 und hilft,
Kosten zu senken: Der effiziente IE3/NEMA Premium-Motor, das
Kompressorelement mit Rotorveredelung aus Teflon-Graphit,
sowie Kiihimantel sorgen fiir ein groRtmaoglichen
Volumenstrom bei niedrigem Energieverbrauch. Die integrierte
variable Drehzahlregelung (VSD) spart zusatzlich rund 35 %
Energie durch Anpassung des Kompressorvolumens an den
aktuellen Druckluftbedarf.

Schutz lhrer Reputation und
Sicherstellung der Druckluftversorgung
lhrer Produktion

In fast jedem Fall fuhrt eine Verunreinigung der Luftversorgung
mit Ol zu einer erheblichen Beeintrachtigung der Produktivitét
und zu hoheren Kosten. Als erster Hersteller mit einer
Zertifizierung nach ISO 8573-1 KLASSE 0 (2010) fiir 6lfrei
verdichtenden Luftkompressoren setzen wir neue Mal3stabe in
puncto Luftreinheit. Mit Blick auf den Schutz kritischer Systeme
bieten wir (TUV-zertifiziert) 100 % olfreie Luft, die den immer
strengeren Qualitatsanforderungen gerecht wird.

Einfache Installation

ZE/ZA-Kompressoren werden als einsatzbereites Komplettpaket
mit einer leistungsstarken Steuerung und einem optionalen
integriertem Nachkiihler geliefert. Durch den umfassenden
Lieferumfang sind keine Extras erforderlich, und der
Installationsaufwand ist minimal — Sie sparen also Zeit und
Geld. Die ZE/ZA-Kompressoren sind fir eine unkomplizierte
Integration in lhr vorhandenes Druckluftnetz konzipiert und
lassen sich daher in kiirzester Zeit in Betrieb nehmen.



EIN KOMPLETTPAKET FUR
ALLE ANWENDUNGEN

ZE/ZA-Kompressoren werden entwickelt, um umfassende Produktsicherheit sicherzustellen und bieten
eine jahrzehntelange, sehr zuverlassige, energieeffiziente und 100 % o6lfreie Luftversorgung fir alle
Anwendungen bei geringstmadglichen Lebenszykluskosten.

Pneumatische Forderung — Dichtstrom

: p— =  AuRerst niedrige Energiekosten, die bis zu 80 % der Kosten iiber
, - die gesamte Kompressor-Lebensdauer ausmachen kénnen
— . e Minimale Stillstandszeiten und Wartungskosten dank innovativer
- einstufiger Schraubenkompressortechnologie

Glasblasen
e Hoheres Druckverhaéltnis fir Formkiihlung bis zu 4 bar(e)/58 psig

* 100 % nach Klasse 0 zertifizierte 6lfreie Luft und damit die
hochste Luftqualitat

® Dauerbetrieb bei niedrigem Energieverbrauch

Fermentierung

* AuRerst niedrige Energiekosten, die bis zu 80 % der Kosten iiber
die gesamte Kompressor-Lebensdauer ausmachen kénnen

e Minimale Stillstandszeiten und geringe Wartungskosten dank
innovativer Schraubenkompressortechnologie

 AuRerst groRe Bandbreite fiir Volumenstrom und Druck

Bergbau

® Erhohte Energieeffizienz und Produktivitat mit geringeren
Umweltauswirkungen

e Minimale Stillstandszeiten und Wartungskosten dank innovativer
einstufiger Schraubenkompressortechnologie



KLASSE 0: DER
INDUSTRIESTANDARD

Olfreie Luft kommt in allen Industriesegmenten zum
Einsatz, bei denen die Luftqualitat entscheidend flir
das Endprodukt und den Fertigungsprozess ist. Zu
nennen sind hier beispielsweise die Lebensmittel-
und Getrankeindustrie, Pharmaindustrie, chemische
und petrochemische Verfahrenstechnik, Elektronik,
Halbleiterfertigung, Medizin, Automobillackierung,
Textilherstellung und viele weitere Bereiche. In
derart anspruchsvollen Umgebungen kdnnen bereits
geringste Verunreinigungen mit Ol zu kostspieligen
Stillstandzeiten und Produktschaden fihren.

Fiithrend in olfreier Drucklufttechnik

In den vergangenen 60 Jahren haben wir eine Vorreiterrolle in der
Entwicklung der 6lfreien Drucklufttechnik iibernommen. Das
Ergebnis sind Kompressoren und Geblase, die 100 % olfreie Luft
liefern. Dank kontinuierlicher Forschung und Entwicklung setzten
wir als erster Hersteller mit einer Zertifizierung nach ISO 8573-1
Klasse 0 neue Mal3stabe.

Risiken ausschlieRen

Mit dem Ziel, die Bediirfnisse unserer anspruchsvollsten Kunden
zu erfiillen, haben wir das renommierte TUV-Institut um eine
Typprufung unserer 6lfrei verdichtenden Kompressoren und
Geblase gebeten. Mit strengsten Priifverfahren wurden alle
méglichen Olriickstande unter verschiedensten Temperatur-

und Druckbedingungen gemessen. DerTUV fand absolut keine
Olriickstdnde in der Ausgangsluft. So wurden wir nicht nur der
erste Hersteller von Kompressoren und Geblasen mit einer
Klasse-0 Zertifizierung, sondern Ubertrafen sogar die
Spezifikationen der ISO 8573-1, Klasse 0.

Gesamtkonzentration an Ol

KLASSE (Dampf, Aerosol, Fliissigkeit) m

Gemal Spezifikation von
Anlagenbetreibern oder Lieferanten
der Gerate und strenger als Klasse 1

Derzeitige Klassen der ISO 8573-1 (2010) (die fiinf Hauptklassen und die zugehérige
maximale Ol-Gesamtkonzentration).
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ZE/ZA 2: ZUVERLASSIGKEIT
UND ROBUSTHEIT BEI

NIEDRIGEN BETRIEBSKOSTEN

Elektroschaltschrank Olpumpe
e Der Nennstrom der Kurzschlusssfestigkeit der e Die Olpumpe ist auf der
Elektroschaltschranke betragt 50 kA (IEC) bzw. Antriebswelle montiert,
65 kA (CSA/UL) um die Anzahl von Hilfsmotoren
* Antrieb mit fester Drehzahl und variabler zu reduzieren
Drehzahlregelung e Zuverléassige Schmierung in

einem grofRen Betriebsbereich

Beschichtete Rotoren

¢ Die spezielle Teflon-Graphit-Veredelung
ermoglicht einen erhéhten Wirkungsgrad,
langere Lebensdauer und Korrosionsschutz

e HoheTemperaturbestandigkeit erlaubt
Betriebsdrlicke bis zu 4 bar(e)/58 psig

¢ Die Kohlenstoffstahlrotoren sind mit
Getrieben aus Nickellegierung synchronisiert

il-free air
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AuBerst praziser Antrieb
e Minimierte Ubertragungsverluste, Gerausch-
und Schwingungspegel

e Langere Elementlebensdauer dank Getrieben
gemall AGMA Q13/DIN Klasse 5 im Hauptantrieb




VORGEFERTIGTE STANDARDISIERTE
LOSUNGEN FURALLE ANFORDERUNGEN

Um Ihnen ein flexibleres Angebot bei Anforderungen aulRerhalb der Standardproduktkonfiguration
bereitstellen zu kénnen, haben wir Losungen vordefiniert.

Die Spezifikationen fiir Niederdruckkompressoren erfordern haufig eine Aul3eninstallation und Betrieb
an abgelegenen Standorten, oftmals unter widrigen Bedingungen. Wir bieten vorgefertigte Kits, um den
Beschaffungsprozess zu vereinfachen.
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Die besonderen Anforderungen von Erstausristern e
(OEM) nach detaillierter Dokumentation und ._T:_".,'.'m"":.?.'_.n
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Zertifizierungen werden durch eine vereinfachte e S e
Bestellroutine erfiillt.

Abweichungen von der Standardmotorauswahl
(Anforderung einer anderen Marke, eines
liberdimensionierten Motors oder Motoroptionen) und
Tests in Anwesenheit des Kunden sind weitere
Leistungen, die durch die professionelle Organisation
hinter den vorgefertigten Losungen unterstiitzt werden.
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ZE/ZA 3-4: DIE ERSTE WAHL FUR HOHE

ZUVERLASSIGKEIT UND EFFIZIENZ

1111 -

L : Integrierter Regelantrieb

(Variable Speed Drive, VSD)

(optional)

e Elektroschaltschrank mit vollstéandig
integriertem Frequenzumrichter und

Bedienungspaneel: keine zusétzliche
Konstruktion oder Installation erforderlich

e Speziell ausgewahlte Antriebsbauteile: alle
Einstellungen sind abgestimmt, um
maximale Effizienz zu erreichen

e Kein Abblasen der Druckluft in die
Atmosphaére beiTeilluftstromanforderung

e Optimierte Bauteilauswahl
e Reduzierte Installationskosten
e Keine Storungen

e EMV-Konformitat getestet und zertifiziert

Luftein- und -auslass

e Lufteinlasse und Kihlluftauslasse werden

mit Montagepositionen geliefert, um eine
einfache Kanalflihrung zu ermdglichen
e Alle Luftgitter sind mit einer internen

Schalld@mmung versehen, um den
Gerauschpegel zu senken

e Kiihlluftstrome werden intern getrennt,
um Wiederansaugung zu vermeiden

Hochmodernes
Schraubenkompressionselement

e KiihIméantel gewéhrleisten, dass die Spaltmale zwischen
den Schraubenelementen immer so minimal wie
moglich gehalten werden, und gewahrleisten so mehr
Zuverlassigkeit und Effizienz

e Wirksame Wellendichtungen schlieBen die Gefahr von

Ollecks aus, mindern den VerschleiR und garantieren
100 % Olfreie Druckluft




Integrierter luftgekiihlter Nachkiihler*

¢ Die auBerst effiziente Kiihlung reduziert Energieverbrauch
und Trocknerlasten

e \/entilatormotoren mit variabler Drehzahlregelung erméglichen konstante
Temperaturregelung, Energieeinsparungen und Gerauschreduzierung
(ZE 3-4)

e Kombination aus Edelstahlvorkihler und Aluminiumnachkihler, um hohen
Hitzebelastungen standzuhalten und lange Lebensdauer zu gewahrleisten

e Eine unkomplizierte Installation und ein einfacher Zugang fir
Reinigungsarbeiten erhohen die Benutzerfreundlichkeit und senken Kosten

* Option

Komplett gekapselter Motor
e Schutzart IP55 TEFC gegen Staub und Feuchtigkeit.
¢ Hocheffiziente IE3-Motoren (entspricht

NEMA Premium)

¢ Die elastische Kupplung zwischen Motor und
Getriebe braucht nicht geschmiert zu werden
und ist somit wartungsfrei

Luftfilter

e Lufteinlassfilter hoher Qualitat bieten eine
hohe Filtriereffizienz, Prozesszuverlassigkeit
und Energieeffizienz

e Lange Lebensdauer und verlangerte Wartungsintervalle




ZE/ZA 5-6: LEISTUNGSSTARK MIT HOHER

QUALITAT UND HOHER LANGLEBIGKEIT

Hochentwickelte
Elementlager

e Die Lager passen sich leicht an
wechselnde Lasten an und bieten
so die Flexibilitat und Effizienz fur
einen reibungslosen Ablauf von
Produktionsprozessen

* Bewahrte Langlebigkeit: Zwei
Axiallager begrenzen Verluste
durch interne Undichtigkeiten,
indem sie fuir geringe Abstande
zwischen den Rotorflachen sorgen

Schalldammhaube

o AuRerst effiziente Gerauschreduzierung wird durch
Schallreflexion im Blech und Gerauschabsorption durch

Last/LeerIauf—RegeIung Schallddmmschaum erreicht

* Drosselventilregelung ohne Bedarf nach ® Reduzierte Installationskosten flir Schalldémmung
externer Luftversorgung des Kompressorraums

e Keine Luftverdichtung bei Leerlaufbetrieb, e Tiren ermdoglichen schnellen und einfachen Zugang

um Stromverbrauch zu reduzieren zu allen Bauteilen



Moderne Elektronikon®-
Steuerung

¢ Ein integriertes Steuer- und Kontrollsystem
fir Kompressor

e |eistungsstatus flr das gesamte System mit
proaktiven Wartungsanzeigen, Alarmen bei Fehlern
und Sicherheitsabschaltungen

¢ In mehreren Sprachen wahlbare Benutzeroberflache

e Fiir die Anbindung an die ES-Zentralsteuerung von
Atlas Copco ausgelegt

e Fernsteuerung und -tGiberwachung tber Profibus- und
Modbus-Kommunikation méglich

Standard
NEMA 4
Schaltkasten

Motoren

Nieder- und Mittelspannungsmotoren mit oder
ohne Starter lieferbar

BETI-1 CLASS O

Wassergekiihlter Nachkiihler aus Edelstahl
e Korrosionsbestandige Edelstahlrohrbiindel in einem Gussgehause

e Durch dulerst prazises Roboterschweil3en sind Undichtigkeiten
nahezu ausgeschlossen

e Kiihlwasser um die Rohre durch Leitbleche geflihrt:
- geringer Druckabfall
- keine toten Zonen - reduzierte Verschmutzung
- kein Nachlassen der Kihlerleistung

- einfache Reinigung

- sehr lange Wartungsintervalle



VSD: ENERGIEKOSTEN SENKEN

Die Energie, die ein Kompressor benotigt, macht mehr als 80 % der Kosten liber die gesamte
Lebensdauer aus. Aul3erdem kdnnen UGber 40 % der gesamten Stromkosten eines Produktionsbetriebes
durch das Erzeugen von Druckluft entstehen. Um Ihre Energiekosten zu senken, haben wir die
Technologie der variablen Drehzahlregelung (VSD) in der Druckluftindustrie eingeflihrt. VSD sorgt

fir erhebliche Energieeinsparungen und schont zugleich die Umwelt flr zuklinftige Generationen.
Durch laufende Investitionen in diese Technologie bietet Atlas Copco ein breites Sortiment von
integrierten VSD-Kompressoren.

Was ist die VSD-Technologie?

e In fast allen Produktionsumgebungen schwankt der Luftbedarf in Abhangigkeit von verschiedenen Faktoren (Tageszeit, Woche oder
sogar Monat).

e Umfangreiche Messungen und Untersuchungen von Druckluft-Bedarfsprofilen zeigen, dass der Druckluftbedarf bei vielen Geblasen
erheblich variiert. Nur in 8 % aller Anlagen ist der Druckluftbedarf relativ stabil. Tests ergaben, dass VSD-Kompressoren auch in

diesem Fall Energie sparen.

Profil 1 Profil 2 Profil 3
N S
® 64 % aller Anlagen ® 28% aller Anlagen ® 8% aller Anlagen
e Fabrik im 24-h-Betrieb: geringer Bedarf e Fabrik im Zweischichtbetrieb, e Fabrik im Zweischichtbetrieb,
bei Nacht, hoher Bedarf amTag kein Betrieb am Wochenende: kein Betrieb am Wochenende:

unregelmaRig schwankender Luftbedarf nahezu konstanter Druckluftbedarf

Schwankender Druckluftbedarf in 92 % aller Anlagen

In nahezu jeder Produktionsumgebung schwankt der Luftbedarf in Abhangigkeit von verschiedenen Faktoren (Tageszeit, Woche oder
sogar Monat). Umfangreiche Messungen und Untersuchungen von Druckluft-Bedarfsprofilen zeigen, dass der Druckluftbedarf in 92 %
aller Kompressor- und Geblaseanlagen erheblich variiert. Nur in 8 % aller Anlagen ist der Druckluftbedarf relativ stabil. Tests ergaben,
dass VSD-Kompressoren auch in diesem Fall Energie sparen.

Durchschnittlich bis zu 35 % Energieeinsparung

Die VSD-Technologie von Atlas Copco passt die Motordrehzahl automatisch
an den Luftbedarf an — das Ergebnis sind erhebliche Energieeinsparungen
von bis zu 35 %. Uber die gesamte Lebensdauer eines Kompressors lassen
sich die Kosten im Schnitt um 22 % senken. Zudem flihrt VSD dank eines
geringeren Systemdrucks zu einer drastischen Verringerung des
Energieverbrauchs im gesamten Produktionsprozess.

Kosten uber die gesamte
Kompressor-Lebensdauer

@ -cnergie Investition

. Energieeinsparungen mit VSD . Wartung

MAX »



EINEN SCHRITT VORAUS BEI UBERWACHUNG
UND REGELUNG

Das Betriebssystem der Elektronikon®-Steuerung bietet eine Vielzahl an Regelungs- und
Uberwachungsfunktionen fiir mehr Effizienz und Zuverlassigkeit des Kompressors. Zur Energieeinsparung
steuert die Elektronikon®Steuerung den Hauptantriebsmotor und regelt den Systemdruck in einem
vordefinierten und schmalen Druckband.

Eingebaute Intelligenz

¢ Verbesserte Benutzerfreundlichkeit: 5,7-Zoll-Farbdisplay mit deutlichen,
leicht ablesbaren Piktogrammen.

e Uberwachung der Betriebsbedingungen und grafische Anzeige
des Wartungsplans.

e Regelung des Systemdrucks innerhalb eines vordefinierten
und schmalen Druckbands.

¢ Integrierte Energiesparfunktionen wie zwei Druckbander, vier
verschiedene Wochenplane programmierbar.

e Umfassende Statussymbole und intuitive Navigation.
¢ 31 verschiedene Sprachen einschlieBlich zeichenbasierter Sprachen.

e Die robuste Tastatur hélt Einiges aus und ist fiir anspruchsvolle

Umgebungen ausgelegt.

¢ Internet-basierte Kompressorvisualisierung liber eine gewohnliche
Ethernet-Verbindung.

e Ferniiberwachung und erweiterte Anschlussmaoglichkeiten.

Flekironikon
§ g

(_.'_)nline- und mobile
Uberwachung

Uberwachen Sie Ihre Kompressoren mit der neuen
Elektronikon®-Steuerung tber Ethernet. Zu den
Uberwachungsfunktionen gehéren Warnanzeigen,

Kompressorabschaltung und Wartungsplanung.

Fur iPhone/Android-Telefone sowie fiir iPad- und
Android-Tablets ist eine Atlas Copco-App verfligbar.
Damit haben Sie die Uberwachung lhres
Druckluftsystems tber lhr eigenes sicheres
Netzwerk in der Hand.

SMARTLink*:
Datenuberwachungsprogramm

® Das Ferniiberwachungssystem tragt zur Optimierung der Druckluftanlage
sowie zur Energie- und Kosteneinsparung bei.

® Es ermdglicht einen vollstandigen Einblick in Ihr Druckluftnetz und beugt
potenziellen Problemen durch Vorabwarnungen vor.

* Weitere Informationen erhalten Sie vom zustandigen Vertriebsmitarbeiter vor Ort.




OPTIMIEREN SIE IHR SYSTEM

Mit dem ZE/ZA-Kompressor bieten wir ein Komplettpaket, das modernste Technologie mit einem
langlebigen Design vereint. Zuséatzliche Optionen erlauben eine weitere Optimierung der ZE/ZA-
Kompressorleistung oder eine individuelle Abstimmung des Kompressors auf die Produktionsumgebung.

Serienmaliger Lieferumfang

Elektrische
Komponenten

Allgemeines

Rahmen

Olkreislauf Mechanische Zulassung

Elektrische Zulassung

Kdhlkreislauf

Anschlisse

Optionen

*Wenden Sie sich fiir weitere Einzelheiten an den zustdndigen Vertriebsmitarbeiter von Atlas Copco.

Produktprogramm
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WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegenuber unseren Kunden,
gegeniber der Umwelt und gegenitiber den Menschen in unserem Umfeld.
Wir sorgen dafiir, dass Leistung wird auch in der Zukunft Bestand hat.

Das ist, was wir nachhaltige Produktivitat nennen.

www.atlascopco.com

2935 3570 14 © 2016, Atlas Copco Airpower NV, Belgien. Alle Rechte vorbehalten. Produktausfiihrung und technische Daten kdnnen ohne Ankiindigung und ohne Verpflichtung seitens des Herstellers geandert werden.

Lesen Sie vor dem Gebrauch alle Sicherheitsanweisungen im Handbuch.



